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LIEBE LESERINNEN UND LESER!

er griechische Philosoph

Heraklit sagte einst ,GroBe

Ergebnisse erfordern groBen

Ehrgeiz” — ein Motto, das mich
seit den Anfangen von HELUKABEL
begleitet. Dieser Ehrgeiz, weiter vor-
anzuschreiten, auf dem Weltmarkt
mitzumischen und neue Markte zu
erschlieBen, ist auch nach fast 40
Jahren Unternehmensgeschichte un-
gebrochen.

Der Erfolg zeigt sich nicht nur an
der Eroffnung neuer Tochtergesell-
schaften in Brasilien und Mexiko
(S.7), sondern auch am Ausbau un-
serer Fertigung in Windsbach. Neue
Maschinen erganzen den hochmo-
dernen Maschinen- und Anlagen-
park; Investitionen in die Erweiterung
unseres Test- und Prifzentrums ver-
sprechen auch weiterhin erstklassige
Qualitat, wenn es um Spezialkabel
,Made in Germany’ geht. Im Interview
gibt der Chief Technology Officer von
HELUKABEL Einblicke in die Kabelent-
wicklung- und produktion (S. 28). So
genieBen unsere Spezialkabel nicht
nur einen koniglichen Blick tber die
Allgauer Alpen (S.18), sondern kom-
men auch bei einem der Weltmarkt-
fuhrer fir Containergreifer, Bromma,
in Hafenterminals rund um die Welt
zum Einsatz. Wir freuen uns umso
mehr, dass HELUKABEL Malaysia von
Bromma zum Lieferanten des Jahres
gekirt wurde (S. 6).

Ich bin stolz darauf, wo wir heute
stehen und auf das, was wir geleistet
haben — Dank unserer treuen Kunden
und engagierten Mitarbeiter. Die neue
Ausgabe der POWER, die Sie nun druck-
frisch in den Handen halten, ist der
beste Beweis dafir.
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Herzlichst,

/.

Helmut Luksch
Geschaftsfuhrer der HELUKABEL GmbH
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B uPDATE

Die Laufgruppe von HELUKABEL war auch dieses Jahr wieder beim
Ditzinger Lebenslauf am Start.

LAUFEND ENGAGIERT

AUCH IN DIESEM JAHR haben sich Mitarbeiter von HELUKABEL
bei einer ganz besonderen Veranstaltung fir einen guten Zweck
engagiert: dem 19. Ditzinger Lebenslauf. Bei diesem Spendenlauf
geht es nicht um Schnelligkeit, sondern um die zurlickgelegte
Strecke. Fiir jeden einzelnen Kilometer spenden die Sponsoren der
Laufer Geld zugunsten des Mukoviszidose e.V. — egal ob gejoggt,
spazieren gegangen oder dabei noch ein Kinderwagen geschoben
wird. Bei schonstem Laufwetter und mit viel SpaB an der Sache gab
die 18-kopfige Laufgruppe von HELUKABEL alles. Insgesamt waren
3.719 Teilnehmer am Start und sind 48.007 Kilometer gelaufen.
Bereits seit Uber zehn Jahren engagieren sich HELUKABEL-
Mitarbeiter bei dieser Veranstaltung.

MEHR SICHERHEIT
IM BRANDFALL

HELUKABEL BIETET ein
breites Sortiment an Kabel
und Leitungen gemaB der
Bauproduktenverordnung
EU 305/2011 an. Diese ist
seitdem 1. Juli 2017 verbind-
lich. Alle Kabel, die dauerhaft
2| in Bauwerken verlegt wer-

“4 den, verfiigen Uber eine
CE-Kennzeichnung und eine Leistungserklarung. Ziel ist es, der
Brandausbreitung entgegenzuwirken, um die Sicherheit in Gebau-
den zuerhdhen. Je nach Gebaudeart und Brandrisiko halt HELUK ABEL
zertifizierte Produkte mit den entsprechenden Brandschutzklassen
bereit. Mehr Infos: www.helukabel.de/baupvo
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Anerkennung
und Ansporn

EINEN BESONDEREN GRUND zur Freude
hatten die Mitarbeiter der HELUKABEL-Tochter-
gesellschaft in Malaysia: Sie wurden im Marz
dieses Jahres mit dem Lieferantenpreis des
Unternehmens Bromma in der Kategorie ,Beste
Lieferperformance” ausgezeichnet. Bromma ist
einer der Weltmarktfihrer in der Entwicklung,
Herstellung und dem Vertrieb von Spreadern
und Hebekranen, die in mehr als 500 Hafen-
terminals weltweit zum Einsatz kommen. Das
Unternehmen bezieht sowohl Steuerleitungen
und Einzeladern als auch speziell fiir den Kunden
entwickelte Produkte von HELUKABEL Malay-
sia. Daniel Dahlqvist, Vice President of Global
Operation & Sourcing bei Bromma, Uberreichte
KY Liew, Geschaftsfihrer von HELUKABEL
Malaysia, die Auszeichnung im Rahmen eines
Lieferantentages. Und der freute sich sehr: ,Wir
stehen in regelmaBigem Kontakt mit den Kolle-
gen von HELUKABEL in Deutschland und Singa-
pur, um unserem Kunden optimale Lieferbedin-
gungen sowie hervorragende Labeling- und
Verpackungsqualitat bieten zu konnen. Dass
unser Kunde das zu schatzen weif3, spornt uns
dazu an, auch kiinftig unser Bestes zu geben.”

Bromma Vice President of Global Operation &
Sourcing Daniel Dahlqvist (links) bedankt sich bei
HELUKABEL-Geschaftsfiihrer KY Liew mit einer
Auszeichnung fiir die gute Zusammenarbeit.
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Juan José Chaparro
Schmiel (links) und
Gerardo Montenegro
Aznar (rechts)

Bom dia!
iBuenos dias!

MIT EINER NEUEN NIEDERLASSUNG in Brasilien und einer in Mexiko
verstarkt HELUKABEL sein Engagement auf dem mittel- und stidamerikani-
schen Markt. Die Tochtergesellschaften befinden sich mitten in den jeweili-
gen Industriezentren ihres Landes, wo sich bereits zahlreiche andere Nieder-
lassungen europaischer Unternehmen angesiedelt haben. Durch die zentrale
Lage und eine sehr gute Infrastruktur sind kurze Lieferzeiten gewahrleistet.
LWir starten zunachst mit einem Grundgerist an Produkten und passen das
Produktprogramm entsprechend den Anforderungen unserer Kunden nach
und nach an”, erklart Gerardo Montenegro Aznar, Geschaftsfuhrer der Toch-
tergesellschaft in Mexiko. Und Juan José Chaparro Schmiel, Geschaftsfihrer
in Brasilien, erganzt: ,Unser Ziel ist es, nah am Kunden zu sein und ein Gespur
dafir zu entwickeln, was unsere jeweiligen Markte brauchen.” Um
das sicherzustellen, bauen die beiden in Mexiko und Brasilien ein Netz von
Kundenberatern auf, um mit erstklassigem Service vor Ort, maBgeschneider-
ten Losungen und einer hohen Lagerverfiigbarkeit zu punkten.

uppATE I

PRODUKT-
TICKER

~PLUG AND PLAY"

HELUKABEL bietet vorkonfektio-
nierte Anschluss- und Verbin-
dungsleitungen fiir den Bereich
der industriefahigen Ethernet-
Verkabelung an. Mit den
umspritzten Industriesteckern
M12 und RJ45 konnen sich
Kunden nach dem Baukasten-
prinzip alle méglichen Kombina-
tionen von Kabeln und Steckern
zusammenstellen und ein exakt
auf ihre Bedurfnisse aufgebautes
Produkt ,entwerfen”. Als System-
anbieter von Kabel, Leitungen
und Zubehor steht den Kunden
ein umfassendes Kabelsortiment
zur Verfligung. Weitere Infos:
Juergen.Berger@helukabel.de

SECHSKANTPRESSUNG

Mit der Presszange HELUTOOL
HAZ 16 gelingt eine gleich-
maBige Verpressung der Hilse
von sechs Seiten — auch dann,
wenn sie vom Leiter nicht aus-
reichend ausgefllt ist. Die
ergonomisch geformte Crimp-
zange lberzeugt mit einer
automatischen Querschnitts-
anpassung fur isolierte und
unisolierte Aderendhilsen und
einem geringeren Durchmesser
gegeniber quadratischer und
herkommlicher Trapezpressung.
Weitere Infos:
Susanne.Moeller@helukabel.de
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B ERDKABEL

DIE

REGENMACHER

Die Volker Prohl GmbH sorgt auf der Rennbahn Iffezheim

auch in heiBen Sommern fiir ein knackig grtines Gelauf.




uf der Galopprennbahn
Iffezheim in Baden-Baden
haben Pferderennen eine
lange Tradition: Bereits 1858
fiel hier der erste Startschuss. Jetzt ver-
passten die Betreiber der etwas in die
Jahre gekommenen Anlage eine
Modernisierung und investierten dafir
im vergangenen Jahr rund 1,2 Millio-
nen Euro. Ein Teil des Geldes floss in die
Installation einer Beregnungsanlage.
Geplant und installiert hat sie der Tradi-
tionsbetrieb Volker Prohl GmbH mit

Sitzin Umkirch bei Freiburg im Breisgau.
Vor der Installation der vollautomati-
schen Anlage mussten die Experten
von Prohl zunachst sorgfaltig Graben
zum Verlegen der Kabel anlegen. Um
die Grasnarbe so wenig wie moglich zu
beschadigen, kamen moderne Spezial-
maschinen zum Einsatz. Jetzt verbin-
den insgesamt zehn Kilometer Erdka-
bel des Typs NYY von HELUKABEL fast
200 Beregnungseinheiten miteinander
und dienen gleichzeitig als Energie-
und Steuerkabel. Uber das Steuergerat

der Anlage lasst sich — je nach Wetter-
verhaltnissen — eine Vielzahl von Bereg-
nungsprogrammen einstellen. Bleibt
der Regen im Sommer einmal aus, kon-
nen aus zwei unterirdisch installierten
Tiefbrunnen bis zu 180 Kubikmeter
Wasser pro Stunde entnommen und
auf der Rennbahn verspriiht werden.
Denn ein optimal befeuchteter Unter-
grund schont die Gelenke der wertvol-
len Rassepferde und ist somit die Vor-
aussetzung dafr, dass sie gefahrlos ins
Rennen gehen konnen.




BB ETHERNETLEITUNGEN

FARRSPASS

OHNE ABGAS

Wasserstofftankstellen von Linde machen emissionsfrei mobil.

in silbernes Auto nahert sich langsam, beschleu-
nigt und fahrt vorbei. Fast scheint es, als wiirde
es schweben. Denn zu horen ist nichts aul3er
einem leisen Summen. Was sich wie eine futuris-
tisch anmutende Vision anhort, ist heute vielerorts
bereits Realitat. Weltweit arbeiten Automobilhersteller
an alternativen Antriebskonzepten. Neben Fahrzeugen
mit Elektromotor erobern langsam auch Pkw mit
Brennstoffzellenantrieb die StraBen. Gasformiger
Wasserstoff ist ihr Treibstoff. In der Brennstoffzelle
wird er in Strom umgewandelt, der einen Elektromotor
antreibt. Aus dem Auspuff kommt reiner Wasser-
dampf. Voraussetzung dafir, dass kiinftig mehr Fahr-
zeuge mit Brennstoffzelle unterwegs sein konnen, ist
eine entsprechende Infrastruktur. Daran arbeitet der-
zeit die Linde AG zusammen mit 19 weiteren Industrie-
partnern im Rahmen der Initiative Clean Energy Part-
nership (CEP): ,Im ersten Schritt mochten wir 50
Wasserstofftankstellen in groBeren Stadten und ent-
lang der Hauptkorridore aufbauen”,
erklart Michael Westermeier, Senior
Expert Hydrogen Solutions bei Linde.
.Sobald die Verbindungsachsen ste-
hen, planen wir den weiteren Aus-
bau in der Flache”, figt er hinzu.

Klein, aber oho!

Die Wasserstoffzapfsaulen
stehen meistens an konventi-
onellen Tankstellen. Das
Problem: Neben Shop, Saug-
und Waschplatzen ist die
verfiigbare Aufstellflache
oftmals knapp. Das Team um

Michael Westermeier hat eine

kompakte Losung entwickelt:

eine Tankanlage mit Kryopumpe.

Fur Wasserstofffahrzeuge
gibt es einen einheitlichen
Tankstutzen — dieser ist
weltweit standardisiert.

Eine Flache von gerade einmal 2,5 auf 6,4 Metern
geniigt, um das System aus Technikcontainer und Spei-
chertank zu installieren. ,Damit haben wir das kom-
pakteste System auf dem Markt”, berichtet Wester-
meier. ,Moglich wird das, weil wir den Wasserstoff in
flissiger Form speichern. So hat er eine wesentlich
hohere Speicherdichte als Hochdruckwasserstoff.” Die
neue Anlagengeneration hat einen Speicherinhalt von
400 Kilogramm. Mit einem Vorratstank konnen 130
bis 140 Fahrzeuge vollgetankt werden. AuBerdem
benotigt die Pumpe durch die direkte Verdichtung von
flissigem Wasserstoff im Vergleich zu anderen Ver-
dichtern nur einen Bruchteil an Energie.

Unter Druck

Und so funktioniert es: Die Tankanlage besteht aus
Kryopumpe, Elektroantrieb, Hochdruckspeicherban-
ken und Warmetauschern. Aus dem Speichertank
flieBt der flissige, minus 253 Grad Celsius kalte
Wasserstoff in die erste Pumpenkammer, wo er durch
die Aufwartsbewegung des Kolbens vorverdichtet und
in die zweite Kammer gepumpt wird. Dort bringt der
Kolben ihn durch die Abwartsbewegung auf den End-
druck von 900 bar. Der Wasserstoff ist nun gasformig
und gelangt in die Speicherbanken. Dockt der Fahrer
die Zapfpistole am Tankstutzen an und betatigt den
Startknopf, prift das System automatisch, ob alles

500 BUSSE

mit Brennstoffzelle
sollen bis 2020
europaweit tber
die Stral3en rollen.




dichtist. Dann flieBt der Wasserstoff aus den Speicher-
banken und der Pumpe zum Pkw. Das Gas aus der
Pumpe ist dabei noch etwa minus 220 Grad Celsius
kalt, das Gas aus den Speicherbanken hat Umge- 1]

bungstemperatur. Gemischt ergibt sich die perfekte FACTS UBER WASSERSTOFF
Betankungstemperatur von minus 40 Grad Celsius. Die
ist wichtig, da sich der Wasserstoff bei der Befiillung
des Fahrzeugtanks erwarmt. Sobald der Tank voll ist
oder der Fahrer den Stoppknopf betdtigt, endet der
Tankvorgang. Damit lauft der Tankstopp mit dem
Brennstoffzellenfahrzeug genauso einfach ab wie bei
einem konventionellen Pkw.

100

Wasserstofftankstellen sollen
in Deutschland bis 2018
verfugbar sein.

Schneller startklar

.Unsere Kryopumpentankstelle schafft sechs Vollbe-
tankungen pro Stunde, denn die Pufferspeicher laden
sich innerhalb von zehn Minuten wieder auf. Das kon-
nen Kompressortankstellen nicht”, betont Wester-
meier. Bei der Wahl der Komponenten setzt Linde
auf zuverlassige Lieferanten — auch bei den Kabeln.
Das eingesetzte Rechnerkabel fir den Anschluss der

Sensoren und Aktoren im Ex-Bereich zeichnet sich Mit einer Tankfullung fahrt
durch einen verstarkten AuBenmantel aus PVC aus. ein H,-Fahrzeug bis zu
Zudem schiitzt der statische Schirm die geschirmten

Paare gegen duBere elektrische Storfelder. Eine 700
Ethernetleitung aus der Serie HELUKAT 600E dient als

Verbindung zur Zapfsaule und (bertragt die Betan- Kilometer weit.

kungsdaten an die Anlagensteuerung. Durch den spe-

ziellen, kaltefesten und ebenfalls verstarkten Mantel

aus PVCist diese Leitung besonders fiir die Verlegung

in der Erde geeignet. ,Wir haben seit Jahren sehr gute

Geschaftsbeziehungen und sind Uberzeugt von der

Lieferfahigkeit, den Lieferzeiten und dem Preis-Leis-

tungs-Verhaltnis bei HELUKABEL. Darum waren sie

auch bei diesem Projekt der richtige Partner fir uns”, mit Brennstoffzelle

so Westermeier. rollen bisher Uber
Ein Tankstopp an der Wasserstoffzapfsaule dauert deutsche StraBen.”

Ubrigens gerade einmal drei Minuten. Dann ist der

Fahrer wieder auf der StraBBe und kann Gas geben —

gerausch- und emissionslos. *Stand Januar 2017
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Kilogramm

3 MIN.

fasst die Tankfillung eines
typischen Wasserstofffahrzeugs.

9,50 €

kostet ein Kilogramm
Wasserstoff.

dauert es, um ein

H,-Fahrzeug zu betanken. —
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SCHATZE FINDEN
LEICHT GEMACRHT

Die OKM GmbH macht méglich, wovon Schatzsucher, Brunnenbohrer und
Archaologen gleichermaBen trdumen: einem Blick unter die Erde ganz ohne
schweres Gerat.

er einen Termin bei der OKM GmbH im  Von der Garage in die Pyramide
thiringischen Altenburg hat, kann sein
Ziel kaum verfehlen. Goldglanzend Dabeiging es bei OKM nicht immer so glamourds zu:
strahlt mitten im Industriegebiet eine  Gegriindet wurde das Unternehmen vor knapp 20
28 Meter hohe Pyramide, die dem Unternehmen als  Jahren in einer Garage in Chemnitz. Damals war
Stammsitz dient: Hier entwickeln, produzieren und ver-  Andreas Kraul3, selbst passionierter Schatzsucher,
markten 20 Mitarbeiter Detektoren und Ortungsge- unzufrieden mit der Qualitat der Ortungsgerate auf
rate fur Schatzsucher, Brunnenbohrer und Bauunter- dem Markt und beschloss, es besser zu machen. Es
nehmer. ,Die wichtigste Zielgruppe sind dabei folgten der Zusammenschluss mit dem heutigen
eindeutig die Schatzsucher”, erklart Christian Becker, zweiten Geschaftsfihrer Ingolf Miiller, eine stetige
Softwareexperte bei OKM. ,Dank unserer Produkte  Ausweitung des Portfolios, 2006 die Er6ffnung einer
entdeckten sie schon die erstaunlichsten Dinge, bei- Tochtergesellschaft in den Vereinigten Arabischen
spielsweise antike Waffen aus dem Persischen Reich  Emiraten und 2012 schlieBlich der Umzug in die Pyra-
oder historische Minzen der chinesischen Qing- mide vor den Toren Altenburgs.
Dynastie. Da ist es nur logisch, dass unser Firmensitz Zu den von OKM verkauften Produkten gehort seit
etwas exotischer und auffalliger ausfallt.” Kurzem auch der GeoSeeker, ein geoelektrisches
Ortungsgerat, das sich besonders dazu eignet, unter-
irdische Wasservorkommen und Hohlrdume zu ent-
decken. Wie das Gerat funktioniert, demonstriert
Christian Becker bei einem Besuch von HELUKABEL-
Gebietsverkaufsleiter Andreas Pockrandt auf einer
Testflache neben der goldenen Pyramide. Daflr steckt
er vier Elektroden in einer Linie in den Boden, wobei
jeweils die zwei auBeren und die zwei inneren durch
die weiBe HELUKABEL-Silikonleitung vom Typ
SiFF mit der Steuerungseinheit verbunden
sind. Uber ein Tablet gibt Becker den
auBeren beiden Elektroden den Befehl,
Strom in den Boden zu bringen. Die
inneren Elektroden messen die Span-
nungsdifferenz und generieren daraus
Informationen Uber die Beschaffenheit

Mit dem geoelektri-
schen Ortungsgerat
GeoSeeker lassen sich
Spannungsdifferenzen
im Boden messen.
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Markanter Firmensitz: OKM

entwickelt, produziert und

vermarktet seine Produkte in -
einer goldenen Pyramide.

des Bodens. FlieBt der Strom durch ein Wasservorkom-
men, ist der Widerstand gering; trifft er auf einen mit
Luft gefiillten Hohlraum, erhoht sich der Widerstand.
Je weiter auseinander die Elektroden stecken, umso
tiefer geht die Messung. Aus der Kombination vieler
solcher Messungen errechnet eine Software die Boden-
beschaffenheit fir die gesamte untersuchte Flache.

Nichts fur schwache Kabel

Nach einer guten Minute ist die erste Vorfiihrmessung
beendet und Becker verschiebt die Kabellinie um zwei

?ﬁ X T
A N \ o O

die Suche nach Schatzen; vor allem fur Voruntersu-
chungen beim Brunnenbau oder anderen Bauvorha-
ben. ,Der GeoSeeker ermoglicht den Anwendern,
beriihrungsfrei Informationen iiber die Beschaffen-
heit und den Wassergehalt des Bodens zu bekommen,
und erspart ihnen damit hunderte Probebohrungen®,
erklart Becker. So ist kein schweres Gerat notwendig
und der Boden wird nicht unnétig beschadigt.

SILIKONLEITUNGEN S

Meter zur Seite. ,Im realen Einsatz sind die Gebiete, die 5 BEE

abgemessen werden, natiirlich deutlich groBer”, so der
studierte Informatiker. ,,Deshalb sind die Kabel, die zu
den Strom gebenden Elektroden fihren, jeweils 250
Meter lang.” Fir die Silikonleitung von HELUKABEL ent-
schloss sich OKM vor allem aufgrund ihrer Flexibilitat
und Bestandigkeit. ,Das Kabel lasst sich besonders ein-
fach und geschmeidig auf- und abrollen”, erldutert
Andreas Pockrandt. ,AuBerdem ist es sehr robust.” Das
ist vor allem deshalb wichtig, weil die voll ausgerollten
Kabel haufig ein paar Meter Uber teilweise trockenen
und harten Boden geschleift werden, statt sie komplett
auf- und wieder abzurollen. ,Auch mit so einem
Umgang kommt die SiFF von HELUKABEL gut klar”,
betont Becker. Ein weiterer Vorteil des Kabels ist seine
weifl3e Farbe. So bleibt es auch im Gras oder auf erdigem
Boden stets gut sichtbar.

Wie alle Produkte von OKM wird der GeoSeeker
vor allem im Mittleren Osten, in SGdamerika oder
Afrika eingesetzt. Hier nutzen Kunden das Gerat fir

am | 5-50m) &

Anhand der gesammelten
Daten erstellt der GeoSeeker ein Abbild des
Bodens, das Wasservorkommen und Hohlraume zeigt.

© OKM, iStockfoto, tonefotografia /Ydlabs/ Freepik
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_ Maschinenbauer sollten sich nicht mit der Montage von
— [ Elektrokomponenten quélen, findet Michael Stadler,

- Geschaftsfihrer der Inntal Kabel. Deshalb nimmt er ihnen
— diese Arbeit ab und schafft Raum flir ihre Kernkompetenzen.
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onnerstagmorgen, 8.30 Uhr. Piinktlich wie

jede Woche rollt ein Lkw auf den Hof der

Schechtl Maschinenbau GmbH im bayeri-

schen Edling. Auf der Ladeflache: Kabelsatze,
fertig montierte Baugruppen sowie Schaltschranke fir
hochwertige Schwenkbiegemaschinen. Der gelieferte
Vorrat reicht genau fiir eine Woche Taktmontage und
kommt von der nur 40 Kilometer entfernten Inntal
Kabel-Konfektion GmbH. Schechtl und Inntal Kabel
sind seit Jahren ein eingespieltes Team. Beide Unter-
nehmen tun, was sie jeweils am besten konnen: Der
eine konzipiert und baut hochmoderne, prazise arbei-
tende Blechbearbeitungsmaschinen; der andere kiim-
mert sich um die komplizierten Details der unverzicht-
baren Elektrokomponenten. Die Voraussetzung fiir
dieses Miteinander sind Verlasslichkeit und Vertrauen
und darauf setzt Michael Stadler bei allen seinen
Geschaftsbeziehungen.

Produktionsturbo fir den Maschinenbau

Inntal Kabel hat seinen Sitz in Raubling, zehn Kilometer
suidlich von Rosenheim, am Eingang zum bayerischen
Inntal. Michael Stadlers Kunden sind Maschinenbauer
und die sind in der Gegend reichlich vertreten. ,Wir
haben in der Region viele innovative Unternehmen und
rund 50 davon gehoren zu unseren Stammkunden”,
berichtet der Inhaber Michael Stadler. Inntal Kabel steht
fiir Baugruppenmontage, Schaltschrankbau und Kabel-
konfektion und bietet Kunden das Komplettpaket:
Beratung schon bei der Maschinenentwicklung, den
Einkauf aller Komponenten, die einbaufertige Montage,
wenn gewiinscht die Zwischenlagerung von fertiger
Ware und naturlich die verlassliche Lieferung — auch
just in time direkt an die Montagelinie.

In jeder Hinsicht profitabel

Wie sehr es sich fir Maschinenbauer auszahlen kann,
Elektrokomponenten nicht selbst zu bauen, zeigt das
Beispiel Schechtl. ,Wir arbeiten seit 2003 mit Inntal
Kabel zusammen. Damals war unsere Baugruppen-
montage in einer kleinen Werkstatt untergebracht, in
der ein Elektriker arbeitete”, erzéhlt Maria Schechtl.
,Dieser Mann war immer da, auch dann, wenn es ein-

FONFNORM-EINZELADER [

Mit Elektrokomponenten kennt sich Michael Stadler aus.
Er hat das Know-how, das Werkzeug und die richtigen
Geschéaftsverbindungen, um seinen Kunden ein starker
Partner zu sein.

mal gar nicht viel zu montieren gab. Andererseits
wurde es richtig eng, wenn er ausfiel. Seine Kompe-
tenz war fr uns unverzichtbar.” Als dieser Elektriker
seinen Ruhestand antrat, machte die Unternehmerin
Nagel mit Kopfen und nahm das Komplettangebot
von Michael Stadler an. ,Die Zusammenarbeit entlas-
tet uns jetzt in vielerlei Hinsicht”, sagt sie. ,Wir sparen
Zeit, Ressourcen und Kosten.” Anstatt selbst Fach-
krafte fur die Elektromontage abzustellen, verlasst
sich Schechtl auf Inntal Kabel. ,Das macht uns vor
allemin Zeiten von Auftragsspitzen oder -flauten ganz
einfach flexibler”, so Maria Schechtl.

AUSGABE #7 15
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Kontakte gut genutzt

Mit rund 300 Kabeltypen allein von HELUKABEL hat
Inntal Kabel ein breit gefachertes Sortiment. Bei den
Komponenten fiir Schechtl setzen die Systemlieferan-
ten ebenfalls auf Leitungen des Hemminger Herstellers.
,So wie sich unsere Kunden auf uns verlassen, miissen
wir uns auch auf unsere Zulieferer verlassen konnen”,
erklart Stadler. Seit Jahren arbeitet er daher eng mit
HELUKABEL zusammen. ,Gerade, wenn es darum
geht, geeignete Kabel fiir bestimmte Maschinen zu
empfehlen, ist Philipp Walter, der fir uns zustandige
AuBendienstmann, eine groBe Hilfe. Als GroBabneh-
mer haben wir auBerdem eine bessere Verhandlungs-
position, was die Preise angeht.” Von diesen guten
Konditionen profitiert auch der Maschinenbauer
Schechtl, der auBerdem auf die zum Teil teuren Werk-
zeuge zur Kabelkonfektionierung, die Kosten fir die
Materialbevorratung und die Kabelwerkstatt verzich-
ten kann. ,Die Fachkompetenz von Inntal Kabel und
deren Partnern ist sehr wichtig fir uns. Bei der Fiille des

Philipp Walter (links), AuBendienstmitarbeiter bei
HELUKABEL, unterstiitzt Michael Stadler bei der Wahl
der richtigen Kabel.

Fiir dieRegion, in'der Regioh:
Inntal Kabel fertigt dort, wo
auch:die Kunden:des Unter- .
nehmehs ihreniSitz haben.

Angebots am Markt war es flr unsere Einkaufer
schwierig, stets das perfekte Kabel fir den jeweiligen
Einsatz herauszusuchen. Der Einkauf unseres Partners
Inntal Kabel hat einen besseren Einblick und kann
beurteilen, welches Kabel hinsichtlich Qualitat, Appli-
kation und Preis-Leistungs-Verhaltnis am besten passt”,
bestatigt Maria Schechtl. Heute gehen die Stiicklisten
der Kleinteile von Schechtl an Inntal Kabel. Zuriick
kommen komplette Baugruppen — selbstverstandlich
jeweils mitsamt einer umfangreichen, zentral gefiihr-
ten Dokumentation.

Der Region verbunden

Haufig wird Michael Stadler gefragt, wie er in einer
Hochlohngegend wie Bayern wettbewerbsfahig sein
kann. ,Viele Wettbewerber lassen im benachbarten
Ausland fertigen. Das ist allerdings ein hoher logisti-
scher Aufwand und wirkt sich negativ auf die Reakti-
onszeiten aus. Im Ausland eine Logistik, eine Fertigung,
das Know-how, Facharbeiter und Flachen zu installie-
ren, zehrt im Nachgang den vermeintlichen Vorteil
auf”, sagt Stadler und erganzt: ,Durch unser spezielles
sehr flexibles Mitarbeitermodell verfligen wir jederzeit
liber geniigend Kapazitaten, und das zu attraktiven
Kosten. Ein weiterer Vorteil ist, dass wir dadurch kurz-
fristige Auftrage problemlos stemmen konnen und
zwar in unserer bewahrten hohen Qualitat.”

Am Unternehmenssitz in Raubling sind 90 Mitar-
beiter beschaftigt. Diese Fachkrafte kiimmern sich
unter anderem um den Ein- und Verkauf, das Material-
handling, die Produktion, komplizierte Montagen und
das Qualitatsmanagement.

Auf Kundenwiinsche reagieren

Um den Geschaftsbereich Schaltschrankbau kiinftig
noch weiter zu intensivieren, hat Stadler vor Kurzem in
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Geschaftsfiihrerin Maria Schechtl bezieht die Elektro-
komponenten fiir ihre Schwenkbiegemaschinen von
Inntal Kabel.

eine Einzeladerverkabelungsmaschine von Komax
investiert. Von HELUKABEL bezieht Inntal Kabel unter
anderem die Finfnorm-Einzelader HAR-UL-CSA-AWM-
MTW fir die Hightechmaschine. ,Diese Flinfnorm-
Leitung deckt die Vorgaben von Europa, Kanada und
Amerika ab und kann dort Uberall verbaut werden”,
erklart HELUKABEL-Gebietsverkaufsleiter Philipp Walter.
Eine weitere Besonderheit: HELUKABEL pragt die vor-
geschriebenen Bezeichnungen erhaben auf die Adern,
um ein besseres Druckbild zu gewahrleisten. Inntal
Kabel bringt dann mit dem in der Komax-Maschine

FONFNORM-EINZELADER [

Mit der neuen Einzeladerverkabelungsmaschine von
Komax wird Inntal Kabel die Sparte Schaltschrankbau
im Unternehmen ausweiten.

integrierten Inkjetdrucker Anschlussbezeichnungen auf.

.Das hilft den Steuerungsbauern bei Inntal Kabel wie
auch den Mitarbeitern unserer Kunden, denn so ist die
Verkabelung vergleichbar mit ,Malen nach Zahlen’.
Ganz einfach kann die entsprechend gekennzeichnete
Litze an die markierte Stelle im Schaltschrank ange-
bracht werden”, so Stadler. Die Verdrahtungszeit redu-
ziert sich damit um circa 50 Prozent. ,Und diese Zeit
konnen unsere Kunden und unsere Mitarbeiter sinnvoll
flr anderes nutzen”, resimiert der Unternehmer
zufrieden.

P




/\WE| HELFER
FURS MARCHENSCHLOSS

Das Schloss Neuschwanstein ist ein architektonisches Meisterwerk und liegt wunderschon:
Doch genau das machte die Sanierung der Fassade so kompliziert. Zwei Transportblhnen
des bayerischen Unternehmens GEDA halfen den Restauratoren im schwierigen Terrain.
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ajestatisch thront das

Schloss Neuschwanstein

hoch oben auf einem

Felsenriicken vor der
groBartigen Kulisse der Ammergauer
Alpen. Rund 1,4 Millionen Besucher
zieht es jedes Jahr an diesen Ort, an
dem der Marchenkdnig Ludwig Ilim
19. Jahrhundert seine romantische
Vorstellung von einer Ritterburg ver-
wirklichte. Doch die idyllische Lage
forderte ihren Tribut. Das raue Berg-
klima setzte der Kalksteinfassade des
Bauwerks kraftig zu, eine komplette
Sanierung wurde dringend notwen-
dig. Vor allem mussten Risse, in die
Wasser eindringen kann, dringend
ausgebessert und der Fugenmortel
erneuert werden.

So schon die exponierte Lage des
Marchenschlosses jedoch ist, so
schwer zuganglich ist das Gebaude
fur Bautrupps und ihre Maschinen.
Die groBte Herausforderung war
dabei die Einriistung der Nord- und
Westfassade; dort grenzen die
Schlossmauern direkt an einen steil
abfallenden Berghang. Die Gerdst-
bauer errichteten daher in zehn
Meter Hohe eine Montageplattform
am Fels, von der aus der weitere
Geristaufbau erfolgte. Um Men-
schen, Materialien und Maschinen
zu ihrem Arbeitsort in luftiger Hohe
zu befordern, wurden zwei Trans-
portbihnen vom Typ 500 Z/ZP des
bayerischen Bauaufzugherstellers

GEDA

eingesetzt. Diese

mobile Standard-

|osung besteht aus vormon-

tierten Einheiten und kann schnell
und unkompliziert von einem Zwei-
mannteam auf unterschiedlichen
Baustellen auf- und abgebaut wer-
den. Die eine Transportbiihne fiihrte
dabei zur Montageplattform, die
andere insgesamt 38 Meter hoch
entlang des hochsten Turms des
Schlosses. Johann Sailer, geschafts-
fihrender Gesellschafter von GEDA:
.Ein Vorteil der Lastblihnen ist, dass
sie nach oben offen sind. So sind sie
auch fur eine sperrige Ausriistung
geeignet.” Bis zu fiinf Personen und
Lasten von 500 Kilogramm kann
jede Transportbiihne meistern.

Robustes Material

Da die Transportbihnen im Freien
stehen, sind sie standig Wind und

Wetter ausge-
setzt. Material und
Technik missen also
einiges aushalten. Das betrifft
auch die Kabel fir die Stromversor-
gung und den Signalaustausch. ,Wir
bendtigen fir unsere Transportbiih-
nen Kabel mit einer langen Lebens-
dauer. Beim Typ 500 Z/ZP handelt es
sich um einen Zahnstangenaufzug.
Fahrt die Biihne nach oben, hangen
die Kabel, die den Elektromotor ver-
sorgen, frei und sind so besonders
exponiert”, verdeutlicht Sailer. GEDA
entschied sich daher fiir Produkte von
HELUKABEL. ,Neben dem grofBen
Sortiment schatzen wir die hohe
Lagerverfligbarkeit und die kurzen
Lieferzeiten. Und da HELUKABEL die
Kabel fiir uns selbst produziert, kon-
nen wir uns auf die Qualitat hundert-
prozentig verlassen”, sagt Sailer.
Inzwischen ist die Sicht auf die Nord-
und Westfassade wieder frei und die
Transportbiihnen sind auf anderen
Baustellen im Einsatz.

OTTMAR SCHNEIDER

ist Gebietsverkaufsleiter bei HELUKABEL in
der Region Sld. Seit tiber 20 Jahren zahlt GEDA
zu seinem Kundenstamm. Beim Projekt
Schloss Neuschwanstein liberzeugte er den
Aufzughersteller erneut mit der Qualitat

von HELUKABEL.
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=5 efan Kaupp von VEGA (links) und-
* Manfred Wéssner von KABELMAT _

- machten den RINGROL 600 Koloss
-_..-zumLeichtgewicht. -

ER——
oy —

VOLL ABGEHOBEN

Bei VEGA Grieshaber schwebt eine Ringwickelmaschine von KABELMAT

federleicht zum Einsatz.

ie halbautomatische Ring-
wickelmaschine RINGROL
600 von KABELMAT wiegt
satte 800 Kilogramm. Sie
vor einem fest montierten Regal zur
jeweils bendtigten Kabeltrommel
zu schieben, ware fir die Mitarbei-
ter der Kabelkonfektion der VEGA
Grieshaber KG eine schweil3trei-
bende Arbeit. Aber das missen sie
auch nicht. Denn ihre Maschine hat
ein auBergewodhnliches Ausstat-
tungsmerkmal: Luftkissen heben sie
auf Knopfdruck an und bringen den
Koloss zum Schweben.
Die Idee zu diesem ausgefalle-
nen Extra kam Stefan Kaupp, Seg-

mentleiter Fertigung Druckmess-
technik bei VEGA Grieshaber, als
er einen seiner Lieferanten
besuchte. ,Dort habe ich die Luft-
kissen an einer Maschine gesehen,
die ebenfalls haufig bewegt wer-
den musste. Und ich dachte mir,
das ware auch die perfekte Losung
flr uns.”

Beherzte Problemlésung

In der Kabelkonfektion von VEGA
lagern die Kabeltrommeln in einem
fest montierten Regal. Die Ringwi-
ckelmaschine wird von den Mitar-

beitern jeweils vor die Trommel
geschoben, von der ein Kabel
abgeschnitten werden muss. ,Da
wir fast ausschlieBlich Spezialkabel
konfektionieren, arbeiten wir hau-
fig mit LosgroBe 1. Die Ablangma-
schine muss also standig hin- und
her bewegt werden”, erklart Kaupp.
Die dort eingesetzte RINGROL 600
von KABELMAT ist standardmaBig
mit bremsbaren Lenkrollen ausge-
stattet. Diese sanken in den PVC-
Boden der Fertigung ein und mach-
ten das Bewegen der ohnehin
schweren Maschine zusatzlich zum
Kraftakt. Stefan Kaupp zauderte
also nicht und setzte seine Idee



© HELUKABEL / Simon Wurster

,Die Luftkissen
sind eine geniale
Idee zur Fort-
bewegung unserer
RINGROL 600.”

MANFRED WOSSNER,
VERTRIEBSLEITER DER KABELMAT
WICKELTECHNIK GMBH

in die Tat um. Er beauftragte den
Maschinenbauer, dessen Luftkis-
senkonzept ihn inspiriert hatte, mit
der Umrilstung seiner Ringwickel-
maschine. ,Sofort war das Hand-
ling einfacher und die Mitarbeiter
wurden entlastet”, erzahlt er.

Gutes verbessert

Bei der Bestellung einer neuen
KABELMAT RINGROL 600 fir die
Niederlassung in Cincinnati, USA,
stand fiur Stefan Kaupp von vorn-
herein fest: Luftkissen statt Rollen
sind ein Muss. ,Wir waren mit dem
Service von KABELMAT stets sehr
zufrieden. Daher habe ich mit Man-
fred Wossner, dem Vertriebsleiter
von KABELMAT, Uber unser Luftkis-
senkonzept gesprochen und ihn
gebeten, es beider neuen Maschine
gleich mit umzusetzen. Das war fiir
KABELMAT Uberhaupt kein Pro-

blem”, sagt Kaupp. Tatsachlich hat
KABELMAT (berdies auch noch ein
sehr praktisches Griff- und Start-
knopfsystem realisiert, das die
Arbeit zusatzlich erleichtert. Die
neue RINGROL 600 ruht nun auf
einem Unterbau, an dessen Unter-
seite vier runde Gummimatten mit
einem Durchmesser von 40 Milli-
metern angebracht sind. Driickt der
Bediener mit dem Daumen den am
Maschinengriff angebrachten
Startknopf, stromt aus den jeweils
in der Mitte der Matten angebrach-
ten Disen Luft, die sich nach auBen
verteilt, wodurch sich unter den
Gummimatten ein Luftfilm bildet.
Die Maschine hebt zwei bis drei
Millimeter vom Boden ab und glei-
tet so lange auf diesem Luftfilm, bis
der Bediener den Luftstrom unter-
bricht. ,Daher heif3t es jetzt eher
aufpassen bei allzu stiirmischen
Bewegungen, sonst saust die
Maschine auf ihrem Luftpolster
davon”, lacht Stefan Kaupp.

Geliebte Magdalena

Das ist bisher zum Gliick noch nicht
passiert. Anfangs zeigte sich die
neue Maschine zwar im Einsatz ab
und zu von ihrer zickigen Seite —
aber das sieht Kaupp gelassen:
.Zum einen sind Prototypen in der
Regel nicht ausgereift, weil im Vor-
feld einfach nicht alles bedacht

sONDERMASCHINENBAU [

 Die eigens fiir das Unternehmen gefertigten Spezial-

kabel werden auf Rollen mit jeweils 1.000 Meter ange-

liefert und in einem fest montierten Regal gelagert. - -

werden kann, und zum anderen
arbeiten natiirlich auch viele unse-
rer Mitarbeiter lieber mit gewohn-
ten als mit neuen Konzepten.” Das
war auch der Grund, warum die
,Diva” RINGROL 600 den Namen
Magdalena verpasst bekam. ,Aber
— und da zeigt sich, dass wir mit
unserer Wahl komplett richtig
lagen — die Ansprechpartner von
KABELMAT waren immer schnell
und zuverlassig darin, die Maschine
zu optimieren, und jetzt sind wir
vollauf zufrieden”, resimiert Stefan
Kaupp. Das sehen auch die Kolle-
gen in der Kabelkonfektion so. Sie
mochten ihre Magdalena heute
nicht mehr missen — weil sie eben
immer ein bisschen tber den Din-
gen schwebt.

Die in Schiltach im Schwarzwald
beheimatete VEGA Grieshaber KG
entwickelt und produziert Senso-
ren zur Fillstandmessung, Grenz-
standerfassung und Druckmes-
sung fiir die Prozessindustrie. Das
Unternehmen ist in Uber 80 Lan-
dern mit Tochtergesellschaften
und Vertriebspartnern aktiv und
beschaftigt derzeit rund 1.200
Mitarbeiter weltweit.

Eine einfache, aber geniale Idee:
Unter vier Gummimatten wird ein
Luftstrom erzeugt, der die schwere
Maschine mit einem Luftdruck von
sechs Bar zwei bis drei Millimeter
anhebt und sie zum Schweben bringt.
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KUNDEN, DIE WARE BEI HELUKABEL bestellen, missen sich
nicht in Geduld tben: In der Regel vergehen zwischen der Auftrags-
annahme und der Anlieferung innerhalb Deutschlands und weiten
Teilen Europas nur 24 Stunden. Fir diesen fixen Service sorgen am
Standort Hemmingen 20 Mitarbeiter, die taglich rund 200 Tonnen
Kabel, Leitungen und Montagezubehor auf den Weg bringen. Sorg-
faltig machen sie die Ware versandfertig — auf Kundenwunsch nach
speziellen Verpackungsvorschriften — und tbergeben sie dem pas-
senden Transportdienstleister. Per Lkw, Luft- oder Seefracht gehen
Packchen mit einem Kilogramm, aber auch bis zu vier Tonnen schwere
Kabeltrommeln in die ganze Welt. Und da HELUKABEL als Autho-
rizied Economic Operator (AEO) zertifiziert ist und von vereinfach-
ten Zollverfahren profitiert, passiert das ohne Verzogerungen. Auch
das Handling im Wareneingang des Kunden soll komfortabel sein.
HELUKABEL bietet daher die Anlieferung mit Tiefladern oder Mit-
fahrstaplern ebenso an wie die Hebeblihnenzustellung oder die Kran-
entladung. Besteht die Lieferadresse nur aus geografischen Daten,
wie beispielsweise bei Windkraftanlagen, liefern die Logistikexperten
bei HELUKABEL natrlich auch punktgenau auf die griine Wiese.

D POWER 2014/01: Wareneingang /

j POWER 2015/01: Hochregallager / POWER 2015/02: Kleinteilelager /
POWER 2016/01: Ablangerei / POWER 2016/02: Schwerlastablangerei/
POWER 2017/01: Pick-Packer / POWER 2017/02: Warenausgang

© HELUKABEL / KD Busch
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B ScERVICE

MESSE-
TERMINE

KABELSUCHE
LEICHT GEMACHT

DER HELUKABEL-PRODUKT-
FINDER ist online und unterstiitzt
Kunden dabei, aus dem umfang-
reichen Lager- und Lieferprogramm
das passende Produkt auszuwahlen.
Ob Steuerleitungen, Motor-, Servo-
und Geberleitungen, Koaxialkabel,
Energie- und Erdkabel oder Leitungen
aus dem Bereich Industrial Ethernet —
mithilfe zahlreicher Filterkriterien, die
auf den Aufbau und die Eigenschaften
der Kabelprodukte Bezug nehmen,
gelangen Sie schneller zum gewtinsch-
ten Datenblatt.

www.helukabel.com/produktfinder

7. — 11. November 2017

ClIF China International Industry Fair 2017
Halle 6.1, Stand E 112, Shanghai, China

14. — 16. November 2017

Warsaw Industry Week

Warschau, Polen
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14. — 17. November 2017

Productronica
Halle A5, Stand 560, KABELMAT, Munchen, Deutschland

28. — 30. November 2017

SPS IPC Drives
Halle 2, Stand 240 und 249, Niirnberg, Deutschland

12. — 14. Dezember 2017

Elektro Vakbeurs
Hardenberg, Niederlande

6. — 8. Marz 2018

Middle East Electricity

Dubai, Vereinigte Arabische Emirate

10. — 13. April 2018
Prolight + Sound

Frankfurt am Main, Deutschland
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Es gibt Fragen, die gibt es immer wieder. In
jeder Ausgabe beantwortet einer unserer
Experten eine dieser ,,FAQ”, wie das Web die
,Frequently Asked Questions” oft abkdirzt.

WAS VERBIRGT SICH HINTER DEM

JEDER, der regelmaBig im Internet
Waren bestellt, liest gerne den Hin-
weis ,versandkostenfrei”. Wah-
rend es im Privaten nur um Porto
von ein paar Euro geht, sind die Lie-
ferbedingungen im nationalen und
internationalen Warenhandel ein
bedeutender Posten und fester
Vertragsbestandteil. Denn Liefer-
bedingungen regeln weit mehr als
nur die Versandkosten. Um Unter-
nehmen das komplizierte Erstellen
von Vertragsklauseln zu ersparen,
entwickelte die Internationale
Handelskammer 1936 die soge-
nannten Incoterms (International
Commercial Terms). Sie regeln in
standardisierten Klauseln die Art
und Weise der Lieferung von
Gutern. Nach mehreren Anpassun-
gen gelten heute die Incoterms
2010 mit insgesamt elf unter-
schiedlichen Vorgaben rund um
die Lieferung von Waren. Welche
angewandt wird, .
verhandelt der
Vertrieb von

BEGRIFF ,INCOTERM'?

HELUKABEL mit jedem Kunden
individuell. Ein haufig zahes Ringen,
denn oft sind es nur Nuancen, in
denen sich die elf Klauseln unter-
scheiden — aber die konnen fir die
Vertragspartner den groBen Unter-
schied machen.

So regeln die Incoterms nicht
nur, welche Transportkosten der
Kaufer und welche der Verkaufer
zu Ubernehmen hat, sondern auch,
wann genau und wo die Ware in
den Besitz des Kaufers tibergeht —
den Zeitpunkt des sogenannten
Gefahreniibergangs. Das ist von
entscheidender Bedeutung, denn
wer im Besitz der Ware ist, Uber-
nimmt damit eine ganze Reihe
gesetzlicher Pflichten: alle ab dato
anfallenden Kosten wie Verlade-
und Transportkosten, Zolle, Aus-
und Einfuhrsteuern sowie die Haf-
tung bei eventueller Beschadigung.

Die Verwendung der Incoterms
ist freiwillig. Werden sie angewandt,
muss im Vertrag ausdricklich ver-
merkt sein ,gemaB INCOTERMS
2010". Vereinbaren die Vertrags-
partner Sonderbestimmungen,
gehen diese den Incoterms vor.

ZUR PERSON

Angela Huber ist Leiterin
der Zolldokumentation
und Expertin, wenn es
um den internationalen
Versand von Waren geht.

service [

ZAHLEN 2ZU
HELUKABEL

2013

feiert HELUKABEL sein
40-jahriges Bestehen.
Ein Grund zum Feiern — auch
in der Jubildumsausgabe
unserer POWER.

27/

Neuauflagen

unseres Hauptkataloges
wurden seitdem veroffentlicht.
Die anfangs 20-seitige Broschire
ist inzwischen auf stolze
1.176 Seiten angewachsen.

48

Standorte

in 29 Landern zeigen: Wir sind
weltweit ganz nah dran an
unseren Kunden.
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B EIN TAG MIT

Laurent Gimenez, Business
Development Manager bei

HELUKABEL, ist standig auf

Achse. Er bereist den afrikani-
M IT L AU R E NT schen Kontinent, um Partner-

schaften aufzubauen und neue

Markte zu entwickeln. Bei seiner

G I M E N E Z Reise nach Kamerun haben wir
ihn einen Tag begleitet.

8:00 UHR

Hotels sind Laurent Gimenez' zweites Zuhause. Das bringt
sein Job so mit sich. Heute ist er in Douala. Die Hafenstadt ist
mit 2,4 Millionen Einwohnern die grof3te Stadt des Landes.
Piinktlich wird er von Stéphane (links) abgeholt, der ihn zur
u'“'__ Zentrale des Kameruner ElektrogroBhandlers CMI bringt.
g B

Tl e ARSI

L

9:15 UHR
Laurent Gimenez stellt
Colince Kemdeng (links),
General Manager von
CMI, neue Produkte vor.

-f ; =

8:40 UHR

E CMl ist seit zwei Jahren Partner und Mit Informationen Uber
Reprasentant von HELUKABEL in Kamerun. Neuheiten und deren Ein-
Mit insgesamt 35 Mitarbeitern und drei satzmoglichkeiten sowie
Niederlassungen in Douala verkauft Mitarbeiterschulungen
das Unternehmen bisher tiberwiegend macht er die Partner fit
einfache Kabel an Handwerker. fur den Verkauf.

2 6 AUSGABE #7
POWER 2017/02



© HHELUKABEL / Stéphane, Gerysann Photography

11:30 UHR
.4 Das CMI-Lager wurde nach wenigen Monaten
Bauzeit vor Kurzem fertiggestellt. Am Hafen

|, wartet schon ein Container mit Ware aus
Hemmingen auf die Entladung und Einlagerung.

10:45 UHR

Auf dem Weg zum
neuen CMI-Lager
kommt Gimenez an
zahlreichen Straf3en-
handlern vorbei.

13:20 UHR

Beim Mittagessen gibt es einiges
zU besprechen. Douala ist auch
Industriezentrum des Landes.

Das bedeutet ein Kundenpotenzial,
um das sich CMI in Zukunft starker
bemihen will.

16:30 UHR

Auf dem Riickweg vom Kundenbesuch: Die Gesprache verliefen
vielversprechend. Fir CMI-Kunden ist es wichtig, auch einmal
ein Gesicht von HELUKABEL zu sehen. Das schafft Vertrauen
und ebnet haufig den Weg zu weiteren Geschaften.

17:00 UHR
Ein letzter Kaffee bevor sich Laurent Gimenez zum Flughafen bringen Idsst.
Bei CMI wird er in ein paar Monaten wieder Station machen. Dann ist eine
groB angelegte Mitarbeiterschulung geplant.
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UNTER UNS

., KABEL SIND
MEHR ALS NUR
EIN C-TEIL"

Seit diesem Jahr ist Thomas Mann gesamttechnischer Leiter (CTO) von HELUKABEL.
Im Interview erklart er, was ihn an seinem Beruf fasziniert, welche Trends es in der

Entwicklung gibt und wie wichtig ausfihrliche Tests sind.

Seit Beginn lhrer Karriere beschéaftigen Sie sich
mit Kabeln. Was fasziniert Sie an diesem Produkt?

Ich finde es spannend, an einem Produkt zu arbeiten,
das von vielen gar nicht so richtig wahrgenommen
wird. Erst bei genauerem Hinsehen stellt man fest, wie
komplex diese Baugruppe eigentlich ist und so gesehen
alles andere als ein C-Teil ist. An meiner jetzigen Arbeit
schatze ich vor allem, dass ich sowohl Kontakt zu Kun-
den als auch zu Mitarbeitern habe. So bekomme ich
mit, was die Kunden umtreibt, und kann an Lésungen
fur ihre Aufgaben arbeiten — zwar nicht mehr ganz so
operativ wie friiher, aber manchmal doch noch bis in
technische Details.

Ist jede Entwicklung bei HELUKABEL vom Kunden
angestoBen?

Wir entwickeln nicht ausschlieBlich gezielt fiir einen
Kunden, sondern machen auch Prinzipversuche oder
bauen Prototypen eines Bauteils, um fir die Zukunft
gerustet zu sein. Ein Beispiel dafir ist die Lichtwellen-
leitertechnik, die gerade im industriellen Umfeld fur
groBe Ubertragungswege immer wichtiger wird.
Ansonsten fertigen wir aber natirlich viele Sonder-
leitungen direkt nach Kundenwunsch, besonders fur
die Industrie und den Maschinenbau.

Wie geht so eine Entwicklung dann vonstatten?

Der Kunde sucht meist ein Kabel fiir eine bestimmte
Anwendung, zum Beispiel fir eine neue Anlage, die er
entwickelt hat. Genau da kommt unser Know-how ins
Spiel. Anhand von Informationen zu Biegeradien, Ver-
fahrwegen, Beschleunigungen und Geschwindigkei-
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ten legen wir das Kabel aus und machen dem Kunden
Vorschlage, wie es aussehen konnte. Ist er damit
zufrieden, folgt eine Musterfertigung, dann die Null-
serie, in der wir prifen, wie sich das Kabel unter
Serienbedingungen herstellen lasst, und schlieBlich
die Serienfertigung.

Welche Rolle spielen Simulationen in diesem Prozess?

Eigentlich arbeiten wir immer mit Simulationen, ehe wir
Prototypen bauen. Dafiir haben wir eigene Tools, um
vorher schon zu kalkulieren, wie ein Produkt in der Praxis
aussehen kann. Das fangt an mit einem einfachen Kal-
kulationstool, das auch eine Zeichnung des Kabels
erzeugt, um zu sehen wie sich das Kabel (iberhaupt rea-
lisieren lasst. Weiter geht das mit anderen Programmen
zur Simulation der Schirmungseigenschaften, der Strom-
belastbarkeit oder der Ubertragungseigenschaften.

Welche Tests durchlauft ein Kabel bei Ihnen?

Bevor ein Kunde unsere Kabel einsetzt, testen wir sie
hier griindlich. Dabei gibt es zwei groB3e Bereiche. Da
sind zundchst die klassisch genormten Testaufbauten,
zu denen etwa Wechselbiegetests, Rollenbiegepriifun-
gen oder Torsionstests gehoren. Den groBeren Anteil
haben allerdings ungenormte Tests. Dabei priifen wir
die Kabel unter Praxisbedingungen. Da viele unserer
Sonderkabel in Maschinen auf Schleppketten zum Ein-
satz kommen, testen wir sie auch auf diesen und haben
dafir Anlagen von einem Meter bis zu 40 Meter Lange
zur Verfiigung. Auf diesen passen wir Verfahrwege,
Biegeradien, Beschleunigungen und Verfahrgeschwin-
digkeiten so an, dass sie dem Einsatz im Kundenprodukt
moglichst nahe kommen. Umfangreiche Testaufbauten
mit finf Millionen Biegezyklen liber eine langere Stecke
konnen auch einmal zwei Jahre dauern. Sinngemal ist
zwar fur Kunden das Kabel wirtschaftlich gesehen ein
C-Teil, technisch gesehen kann es sich aber zu einem
A-Teil entwickeln, wenn zum Beispiel die Anforderun-
gen nicht ausreichend bekannt waren.

Welche Trends gibt es derzeit in der Konstruktion
und Entwicklung von Kabel?

Ein starker Trend sind Einkabellosungen. Das heift, dass
man in einer Leitung Energie- und Datenlibertragung
kombiniert. Der Vorteil daran ist, dass der Kunde nur
noch ein Kabel benétigt und auch nur noch einen Stecker
konfektionieren muss. So kann er das Equipment noch
leichter anschlieBen. AuBerdem gibt es immer wieder
den Wunsch, einen Kabeltyp sowohl fir Torsions- als
auch fir Schleppkettenanwendungen einzusetzen. Das
istjedoch in vielen Fallen nicht moglich, da es fir jede Art
der Anwendung auch das passende Kabel braucht. Hier
ist es unsere Aufgabe, richtig zu beraten und zu erklaren,
warum ein Kabel fiir alles nicht ratsam ist.

Wo liegen momentan die Grenzen bei der Ent-
wicklung neuer Kabel?

Da gibt es zwei Seiten: die technisch-physikalische und
die der Vorschriften. Auf der technischen Seite versu-
chen wir, dem Kundenwunsch nachzukommen, Kabel
moglichst klein und leicht zu machen. In der Industrie
wird Pneumatik haufig durch kleine Elektroantriebe
ersetzt, die mit Energie und Daten versorgt werden
wollen. Dabei sollen die Kabel natirlich nicht groBer
sein als die Motoren. Hier ist die Herausforderung tat-
sachlich, an die physikalischen Grenzen zu gehen.
Daneben gibt es Begrenzungen durch Normen und
Vorschriften. Unser Ziel ist es stets, Multinorm-Kabel
zu entwickeln, da beispielsweise der Maschinenbau ja
sehr exportorientiert ist und die Maschinen folglich
uberall auf der Welt eingesetzt werden. Dabei setzen
die Normen ganz unterschiedliche Schwerpunkte. In
den USA ist es extrem wichtig, dass Kabel nicht bren-
nen. Das gilt natirlich auch fir Europa, aber hier spielt
auch die Halogenfreiheit und die elektrische Sicherheit
eine groBe Rolle. Diese Anforderungen unter einen Hut
zu bekommen, ist die groBe Herausforderung.

. Testaufbauten mit uber fanf
Millionen Biegezyklen kénnen

auch einmal zwei Jahre dauern.”

THOMAS MANN, GESAMTTECHNISCHER LEITER
(CTO) VON HELUKABEL

Wie wichtig sind die passenden Mitarbeiter, um
diese Herausforderungen zu meistern?

Erfahrung ist im Spezialkabelbereich das A und O. Das
Thema Kabel wird in den meisten Studiengangen nur
angeschnitten, weshalb wir das Wissen der einzelnen
Spezialisten dann hier ausbauen. Sie lernen in der Praxis,
wie man ein Kabel baut. Inhaltlich sind wir dabei breit
aufgestellt: Wir haben Spezialisten fir Werkstoffe, Ver-
fahrenstechnik, Nachrichtentechnik, Energietechnik,
Qualitat und Umwelt. So sind wir mechanisch, elektrisch
und werkstofftechnisch sehr gut unterwegs. Zu den
fachlichen Faktoren kommt, dass die Kollegen auf der
menschlichen Ebene sehr gut harmonieren und wir so
als Team funktionieren.

THOMAS MANN

Thomas Mann arbeitet seit sieben Jahren bei
HELUKABEL. Er begann seine Karriere in der Ver-
fahrenstechnik, ehe er die Bereichsleitung fir
Konstruktion und Produktion Gbernahm und
2013 technischer Betriebsleiter des Werks in
Windsbach wurde. Seit Anfang 2017 ist der ge-
lernte Elektrotechniker Chief Technology Officer
(CTO) bei HELUKABEL. Zudem absolviert Mann
momentan ein berufsbegleitendes BWL-Studium.
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B WELTWEIT

Toronto
()

HELUKABEL Canada wachst. 2016 zog die
Niederlassung darum in ein neues, groBeres
Gebaude.

Gemeinsam mit seinem Team beliefert
Alex Kanouni (links) auch Kunden in den
entlegensten Winkeln Kanadas.

WILLKOMMEN
IN KANADA!

HELUKABEL Canada: Kundennahe
trotz groBer Entfernungen.

ine Autostunde von den weltbe-

rihmten Niagarafallen entfernt

sitzt das zehnkopfige Team von

HELUKABEL Canada; genauer
gesagt in Mississauga, mitten in der
,Greater Toronto Area” — einem der
groBten Industriezentren Nordamerikas.
.Dank der optimalen Infrastruktur kon-
nen wir jeden Winkel Kanadas in ein bis
zwei Werktagen erreichen”, betont
Geschaftsfiihrer Alex Kanouni. Ein wich-
tiger Wettbewerbsvorteil, den er und
sein Team nutzen. ,HELUKABEL entwi-
ckelt sich derzeit zum fiihrenden Kabel-
lieferanten fiir die kanadische Automati-
sierungsindustrie”, erzahlt Kanouni. Die
steigende Nachfrage machte bereits
einen Umzug in ein neues, doppelt so
groBes Gebaude notig.

Vorteile bringt auch die raumliche
Nahe zu den Tochtergesellschaften in
den USA und Mexiko. Von der engen
Zusammenarbeit profitieren alle Seiten
- vor allem die Kunden in Sachen
Lagerverfiigbarkeit. Kanouni blickt
optimistisch in die Zukunft: ,Unser
breites Produktspektrum, das Applika-
tions-Know-how und die Fertigungs-
moglichkeiten geben uns die nétige
Flexibilitat, um selbst anspruchsvollste
Aufgaben zu l6sen.”

HELUKABEL Canada, 3620B Laird Rd,
#1, Mississauga, ON L5L 6A9
www.helukabel.ca

INSELFEELING

MIT STADTBLICK

Toronto besitzt eines der langsten
stadtischen Seeufer der Welt.
Einen Besuch der Toronto Islands
sollte man darum fest einplanen,
findet Alex Kanouni: ,Die Insel-
gruppe im Ontariosee bietet

einen wunderschonen Blick auf
den See selbst und die Skyline.
Egal ob Sie am Strand entspannen,
das Gibraltar Point Lighthouse
oder den Centreville e,
Amusement Park ‘
besuchen oder
einfach das
leckere Essen
auf der Terrasse
des Toronto
Island BBQ
genieBBen —

die Toronto
Islands sind
immer einen
Abstecher wert.”

zahlen Musiker bei ihrer

Reise im Zug — wenn sie im
Rahmen des ,VIA Rail's Artists on
Board Program” die Mitreisenden
musikalisch unterhalten.

FAKTEN 0 Kanadische Dollar

Gerade 24 3
einmal | 4

Quadratmeter misst das
Gefangnis in Rodney, Ontario —
damit ist es das kleinste der Welt.

Jedes Jahr an Weihnachten
erreichen den Weihnachtsmann

1.000.000

Briefe an seiner Privatadresse:
HO HO HO, North Pole, Canada.
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IM SICHEREN HAFEN

MIT DEM SPREADERKABEL FUR KRANANLAGEN

WENN DIE BIS ZU 400 METER LANGEN FRACHTSCHIFFE aus
aller Welt am Hafen eintreffen, muss es schnell gehen. Moderne
Krane stapeln Container auf Container und ent- und beladen die
Megaschiffe. Das Spreaderkabel verbindet das Hubwerk eines
Krans mit dem Spreader, einer Art Containergreifer. Das Hybrid-
kabel besteht aus Versorgungs- und Steuerleitungen, die eine
schnelle und storfreie Datentibertragung zur Terminal-IT gewahr-
leisten und fur die Verriegelung und Offnung des Spreaders sorgen.
Dabei ist das trommelbare Kabel auf dem Dach des Krans in bis zu
70 Meter Hohe befestigt.

HOHE ZUGFESTIGKEIT

bei kleinster Dehnung dank

einem Geflecht aus LCP-Fasern;
halogenfreier Innen- und AuBen-
mantel aus kerb-, schnitt- und
abriebfestem Material.

BESTANDIG GEGEN

Sauerstoff, UV-Strahlung, Ozon, Ole,
Hydrolyse und Salzsprihnebel.

WEITERE EIGENSCHAFTEN

Geringes Gewicht aufgrund eines
durchmesseroptimierten Kabelaufbaus;
Einsatztemperatur —50°C bis +100°C.




HELUKABEL

s .. DER
PIONIER

Jay Song ist unser Mann

in China. Er sorgt dafiir, dass
es am Produktionsstandort
Taicang vorangeht.

Das HELUKABEL-Werk in der Nahe von
Shanghai wurde 2013 als erstes auBer-
halb Europas gegriindet. Seit 2014 ist Jay
Song als Geschaftsfihrer an Bord. Mit
Pioniergeist und einem engagierten
Team hat der 37-Jahrige die neue Toch-
terfirma am chinesischen und asiatisch-
pazifischen Markt etabliert. Schwer-
punkte von Jay Songs Arbeit sind die
Prozess- und Fertigungsplanung sowie
das Qualitatsmanagement. Denn fur
~HELUKABEL made in China” gilt das
gleiche Qualitatsversprechen wie fir die
in Deutschland produzierten Kabel und
Leitungen.

Ein regelmaBiger Informationsaus-
tausch sowie Abstimmungen mit den
Kollegen in den deutschen Werken sind
flr Jay Song daher ebenso selbstver-
standlich wie der Einsatz von Materiali-
en und Prifgeraten nach deutschen
Standards. Im Fokus aber stehen auch
fur ihn die Kunden. Sie profitieren nicht
nur von schnellen Reaktions- und Liefer-
zeiten, sondern auch von personlichen
Ansprechpartnern wie Jay Song, der
buchstablich und im Ubertragenen Sinn
ihre Sprache spricht, ihre BedUrfnisse
versteht und umgehend passgenaue
Losungen bereitstellt.
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